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L ASEROVE SKENERY PRO SMS

HP-L-5.8 | HP-L-10.6 | HP-L-20.8
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LASEROVE SKENOVANI NAsMS B

RYCHLOST A UNIVERZALNOST
L ASEROVEHO SKENOVAN| NA
SOURADNICOVYCH MERICICH STROJICH

Laserové skenery HP-L poskytuji maximalni vykon u slozitych povrchd a dild vyrobenych z obtizné
méfitelnych materiald. DokaZi pracovat pfesné pfitéch nejvyssich rychlostech.

Soufadnicové meéfici stroje vybavené laserovymi skenery se proméeni v multisenzorové stroje, které
kombinuji tradi¢ni dotekové snimani s optickym mérenim, napfiklad zachycovanim povrchd nebo
optickym méfrenim prvkd, v jednom méficim programu soucéasti.

Mezi aplikace, které téZi z laserového skenovani, patfi kontrola charakteristik tenkosténnych
komponent a plechovych dild, méreni ploch s volnymi tvary a reverzniinZzenyrstvi.

VYHODY LASEROVYCH SKENERU HP-L:

« Spolehlivé méreni slozitych povrchi
Laserové skenery HP-L jsou vhodné pro méreni témér libovolného materialu véetné obrobenych,
hrubovanych, lisovanych, kovanych a litych ploch, barvenych kovd, piskovych jader, komponent
z uhlikovych vlaken, plastu, jilu, pryZe, dfeva a keramiky.

» Plné kompatibilni se zdsobniky sond pro multisenzorové méreni
Multisenzorovy SMS kombinuje vysoce presné méreni dotekovou sondou s bezkontaktnim mérenim.
Zmény v pribéhu procesu, napfiklad sprejovani praskem nebo zakladani a vyndavani dild, jiz nejsou
nutné.

« Presnost, které mlzete davérovat
Skenery spliuji poZzadavky nejnovéjsi normy ISO 10360-8:2013 pro optické snimace vzdalenosti.

« Automaticka identifikace prvkl z mraku bodu v softwaru PC-DMIS CAD++
Extrakce prvkd pomoci softwaru PC-DMIS CAD++ umoziiuje uzivatelim kombinovat dotekové mérenti
s automatizovanym mérenim prvkd z mrakl bodd pomoci laserovych skenerd HP-L.
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HP-1-5.8 D

HP-1-5.8
VSTUPUJEME DO SVETA
L ASEROVEHO SKENOVANI

Laserovy skener HP-1-5.8 usnadiuje zahéajeni vytvareni mrakd bod(
pomoci SMS. Laserovy skener s modrym svétlem s pevnym radkem
dokéaze mérit sirokou skalu povrchd, od velmi tmavych po velmi lesklé. Diky
své robustni a kompaktni konstrukci je idealni pro laserové skenovani

na malych SMS a v mistech s omezenym pristupem.

Skener HP-L-5.8 je vybaven kinematickym spojem Hexagon. Je tak
kompatibilni se stavajicimi snimacimi hlavami a pfislusenstvim Hexagon
vcetné automatickych zasobnikd a nastavcd.

VYHODY LASEROVEHO SKENERU HP-L-5.8:

» Laserovy skener s modrym svétlem
Laserovy skener s modrym svétlem umoziuje zachytit az 900 bodl na
radek, s frekvenci méreni az 40 Hz, respektive 36 000 bod(/s.

« Robustni a kompaktni konstrukce
Robustni konstrukce skeneru HP-1-5.8 chrani jeho soucasti pred
kolizemi a vibracemi.Jeho kompaktni konstrukce s kratkou jmenovitou
pracovnivzdalenosti k povrchu od 100 do 180 mm znamena, Ze je zvlasté
vhodny pro pouziti s malymi SMS a v prostoru s omezenym pristupem.
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HP-1-10.6 | HP-1-20.8
FLEXIBILNI LASEROVE SKENERY
PRO NAROCNE APLIKACE

Skener HP-1-10.6 spoléha na technologii flying-dot, kteréa je dokonalejsi nez konvenéni radkové
snimani, protoze bod po bodu automaticky upravuje intenzitu svétla. Laserové skenery jsou tak méné
citlivé vaci okolnimu osvétleni a zménam povrchu a generuji mraky bodd s nejvyssi hustotou.

Kromé toho lze §itku radku zménit podle potfeby z 24 mm na 124 mm (HP-1-10.6) a aZ
220 mm pro model HP-1-20.8, kde vzdalenost mezi body zavisi na zvolené Sirce radku.

VYHODY LASEROVYCH SKENERU HP-L-10.6 A HP-L-20.8:

« Generuji vysoce kvalitni data mrakd bodd
Rizeni vykonu laseru v realném &ase automaticky nastavuje intenzitu svétla. Tato unikatni
technologie umoZzfiuje optimalizovat intenzitu laseru 10krat béhem méreni kazdého jednotliveho
bodu.

Variabilni optické rozliSeni a délka radku volitelna uzivatelem
Skenery HP-L se dokonale hodi pro rychlé kontroly povrchu velkych ploch nebo méreni malych
izolovanych prvkd a nabizi funkci realného zoomu zménou rozte¢e mezi jednotlivymi body — nejen

pripnutim fadku na obou koncich.
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USETRETE CAS POMOCI RYCHLEHO,
PRESNEHO A BEZKONTAKTNIHO

MERENI

NOVE METODY KONTROLY
OHYBANI TRUBEK

Ohybani trubek je jen jednim z prikladd vyroby,

kde jsou pozadavky na kontrolu pfisnéjsi. Mnohym
vyrobclim jiz nestaci porovnavat priiseciky mezi
dvéma pfimymi segmenty.

Viytvareni mrak( bod0 s vysokou hustotou pomoci
fady skenerd HP-L umoZniuje vyrobctim provadét
dakladnéjsi kontrolu analyzou odchylek tvar(
trubek na pri¢nych fezech v libovolném konkrétnim
misté trubky. Rovnéz odhaluje nedokonalosti

tvaru v porovnani s CAD modelem naskenovanim
valcovitého povrchu trubky.
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SKENOVANI
NEPRAVIDELNYCH TVARU

Kontrola velkého poc¢tu objektd nepravidelnych
tvar( a povrch& mUze byt zdlouhava pro dotekové
sondy, nikoli véak pro laserové skenery. Méreni

na privarovanych kolicich na karosériich aut je jen
jednim z pfiklad( vyrobniho procesu, ktery dokazou
laserové skenery urychlit.

Jeden ze zakaznikd spole¢nosti Hexagon zkréatil
Cas potrebny k méreni pripojovacich kolikd na
karoseériich aut ze tfi hodin s dotekovou sondou na

pouhych 20 minut s laserovym skenerem.



RYCHLE ZiSKANi KOMPLEXNIHO
OBRAZU

U nékterych slozitych dild, napfiklad neobrobenych
klikovych hrideli, je zapotrebi zmérit pomoci
dotekové sondy stovky bodUl pro vytvoreni Gplného

obrazu kontroly souc¢asti.

Rada bezkontaktnich laserovych skener(i HP-L
dokéaze vytvorit snadno ¢itelny, barevné rozliseny
report, ktery poskytne prehledny obraz kvality dilu.
Porovna vysledky z celého povrchu, nikoli pouze
jednotlivych bod(, takze uzivateldm umozni rychleji
analyzovat informace.

LEHKA PRACE S ROZSAHLYMI
POVRCHY

Ofiznuté okraje vétsiny plechovych dild jsou

analyzovany pomoci méreni provedeného
dotekovymi sondami. JenZe u vétsich dill se
vygeneruje ohromné mnoZzstvi namérenych bodd,
jejichz analyza je Casové velmi naro¢na.

Rada laserovych skener( HP-L pracuje rychleji

nez dotekova sonda, nebot zachyti jednu drahu
skenovani podél okraje a teprve poté extrahuje
body méreni. Vysledkem je, Ze az hodinu, kterou
trva dotekové sondé pofizeni 300 méficich bodd, lze
zkratit na pouhych 15 minut pf pouzité laserového
skeneru HP-L.
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TECHNICKE
UDAJE

HP-L-10.6
Trida laseru 2 (IEC60825-1:2014) 2 (IEC60825-1:2014) 2 (IEC 60825-1:2014)
L . . - . . Viditelné Cervené svétlo
Laser Viditelné modré svétlo (450 nm) Viditelné Gervené svétlo (690 nm) (690 nm)
T Odstupa hloubka (2) 140 + 40 mm 170 +30 mm 180 + 40 mm
T
E Presnost méreni podle normy ISO
w 10360-8:2013*
& (SMS GLOBAL kromé GLOBAL eXtra)
X
%)
W PForm.Sph.D95%:Tr:0DS (MPL) 34 pm 34pm 36pm
) Hodnota rozptylu snimani
w
92 PForm.Sph.1x25:Tr:0DS (MPE) 22pm 22pm 25pm
= Chyba snimani tvaru
Odstup bodt (min.) 53 um 30 um 13 um
SHKa lasergveho radky (Ye stredni 47 ram 24,60 nebo 124 mm 25,51,63,130 nebo 220
vzdalenosti hloubky zabéru) mm
Pocet radkd za sekundu (max.) 40 Hz 53 Hz 100 Hz
Rychlost pfenosu dat (max.) 36 000 bodd/s 30 000 bodt/s 150 000 bodd/s
Odolnost snimade vici okolnimu svétlu 5000 Ix 40000 Ix 40 000 Ix
Brevernierlea +5az +45°C +5az +45°C +5az+45°C
P (4122113 °F) (4122113 °F) (41 a2 113 °F)
Teplotnirozsah +15az+32°C +15az+32°C +15az+32°C
pro deklarovanou pfesnost (59 az 90 °F) (69 az 90 °F) (69 a2 90 °F)
Relativni vlhkost 90% (bez kondenzace) 90% (bez kondenzace) 90% (bez kondenzace)

. HP-1-5.8T: 116x62x86,5 (106,5)
Rozméry (Dx SxV) mm
HP-1-5.8A:116x62x81 (101) mm

HP-L-10.6T: 134x72x60 (98) mm

HP-L-10.6A: 134x72x60 (87) mm o/ X/6x85mm

Hmotnost 360az380¢g 360az379¢g 410g
Zdroj napajeni Véechny senzory HP-L: DC 18 az 28V, 170 az 200 mA, chranéno proti obraceni polarity
Trida kryti V&echny senzory HP-L: IP64 (IEC 60529) (kromé zahtivaciho konektoru)
Skladovaci teplota Véechny senzory HP-L:-25 az +70 °C (-13 az 158 °F)

Kompatibilita hardwaru** PORTALOVE SMS | MOSTOVE SMS | HORIZONTALNI RAMENA

& LA:ER

S

Bezpecénost provozu laserového zarizeni :
. . Wain hengebdattorr  (n Maximum Average Radiant Power  3.3mW
(W Radiation Pulse duration s
Standard applied:  EN/IEC60825-1: 2014 Standard applied: IEC 60825-1:2014

* Hodnoty jsou uvadény véetné rozsifené nejistoty méreni podle normy ISO/TS 17865:2016.
Byly méreny pomoci kulového a rovinného artefaktu dodaného vyrobcem, obou certifikovanych v nezavislé akreditaéni laboratofi.

o

** Dalsi podrobnosti najdete v technickych Gdajich jednotlivych strojd.
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sLuzBy NABIZENE PRO SKENERY HP-L I

ZDOKUMENTOVANA KVALITA
S CERTIFIKACI A OPETOVNOU KALIBRACI
PODLE NOREM IS0

Ve vyrobnim procesu je nejvy3si prioritou monitorovani kvality pomoci vhodnych pfistrojd. Laserové skenery
HP-L nabizi $pickovy vykon pfi méreni slozitych povrchd a dild, dokonce i u obtizné méfitelnych materiald.
Spolehlivosti procesu je véak mozné dosahnout jen tehdy, pokud je konstantni opakovatelnost vysledk(
meéreni.

Aby bylo zajisténo dlouhodobé monitorovani procesu, doporucujeme provadét pravidelnou periodickou
kalibraci nebo testovani podle norem ISO. V zavislosti na potfebach zakaznikd a také na provoznich
podminkach mériciho vybaveni nabizi spole¢nost Hexagon jako vyrobce nasledujici sluzby:

CERTIFIKACE PODLE ISO

Senzor bude kontrolovan podle normy CSN EN 1SO 10360-8:2013.To znamena, ze je
kontrolovan na zékladé méreni na kouli a na roviné. Vysledky jsou uvedeny

v certifikatu.

REKALIBRACE
Zahrnuje obnoveni tovarnich nastavenia parametrd, které zajisti, Ze senzor provadi méreni

stejné jako Uplné nové zarizeni.

Zaslete nam zadost faxem, e-mailem, nebo postou.
Budeme vas neprodlené kontaktovat.

Hexagon Manufacturing Intelligence

c/o m&h Inprocess Messtechnik GmbH

Am Langholz 1188289 Waldburg | Némecko

Telefon: +49 (0)7529 9733-0 | Fax: +49 (0)7529 9733-7
E-mail: sales.mh@hexagon.com

Doba zpracovani je maximalné ¢tyri pracovni dny
od okamziku prijeti plus prislusna doba na dopravu.



"ed HEXAGON

MANUFACTURING INTELLIGENCE

Hexagon Manufacturing Intelligence poméaha primyslovym
vyrobctim rozvijet rozmanité soucasné technologie a
produkty zitrka, které zméni zivoty lidi. Protoze jsme
prednim specialistou na méfici a vyrobni feseni, nase
odbornost v oblasti detekce, promysleni, akce — tedy sbéru,
analyzy a aktivniho vyuzivani namérenych dat — dava nasim
zékaznikim jistotu, ze dokazou zvysit rychlost vyroby a
zvy$it produktivitu pfi soucasném zlepseni kvality produktd.

Prostrednictvim lokéalnich servisnich center, vyrobnich
zavodd a obchodnich oddéleni na péti kontinentech
formujeme inteligentni zménu vyroby, abychom vybudovali
svét, ve kterém kvalita ridi produktivitu. Dalsi informace
naleznete na HexagonMl.com.

Hexagon Manufacturing Intelligence je souc¢asti skupiny
Hexagon (Nasdag Stockholm: HEXA B; hexagon.com),
predniho svétového poskytovatele informacnich technologii,

které zvysuji kvalitu a produktivitu napfi¢ geoprostorovymi a
primyslovymi aplikacemi.
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SOURADNICOVE MERICI STROJE

3D LASEROVE SKENERY

SNIMACE

PRENOSNA MERICI RAMENA

SLUZBY

LASEROVE MERICI SYSTEMY A STANICE

MULTISENZOROVE A OPTICKE SYSTEMY

SKENERY S BILYM SVETLEM

SOFTWAROVA RESENT PRO METROLOGII

CAD/CAM

STATISTICKE RIZENT PROCESU

AUTOMATIZOVANA RESENI

MIKROMETRY, POSUVNA MERITKA A MERIDLA
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